Avrupa Bilim ve Teknoloji Dergisi European Journal of Science and Technology

Sayr 17, S. 509-514, Aralik 2019 Py No. 17, pp. 509-514, December 2019
© Telif hakki EJOSAT a aittir AT A Copyright © 2019 EJOSAT
Arastirma Makalesi www.ejosat.com [SSN:2148-2683 Research Article

Farkh Kurutma Yoéntemlerinin izmir Tipi Tiitiin Cesitlerinde Baz1

Kimyasal Ozellikleri ile Verim ve Tiitiin Kalitesine Etkileri

Sidika Ekren'”, Deniz Vural'

1 Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tarla Bitkileri Bolimii Bornova/izmir (ORCID: 0000-0002-6812-9586)

(Ik Gelis Tarihi 12 Eyliil 2019 ve Kabul Tarihi 27 Ekim 2019)
(DOTI: 10.31590/ejosat.619270)

ATIF/REFERENCE: Ekren, S. & Vural, D. (2019). Farkli Kurutma Yontemlerinin Izmir Tipi Tiitiin Cesitlerinde Baz1 Kimyasal
Ozellikleri ile Verim ve Tiitiin Kalitesine Etkileri. Avrupa Bilim ve Teknoloji Dergisi, (17), 509-514.

Oz

Bu ¢aligmanin amaci farkli kurutma yéntemlerinin Izmir tipi tiitiin gesitlerinin baz1 kimyasal 6zellikleri ile verim ve tiitiin kalitesine
etkilerini belirlemektir. Aragtirma 2018 yilinda Denizli ili Acipayam ilgesinde yiiriitiilmiistiir. Tesadiif bloklar1 deneme desenine gore
iic tekerriirlii olarak kurulmustur. Calismada Izmir-Ozbas, Birlik-124, Birlik-128 ve Saribaglar-407 tiitiin cesitleri ile geleneksel
yontem, vento makinasi, elek usulii kurutma ve dizim makinasi olmak tizere dort farkli tiitiin ¢esidi ve kurutma yontemi kullanilmustir.
Denemede toplam alkaloid (nikotin) (%), toplam indirgen seker (%), ham kiil (%), verim (kg ha™?) tiitiin ekspertiz kalitesi gibi
ozellikler incelenmistir. Arastirma sonuglarina gore; nikotin, toplam indirgen seker, ham kiil ve verim degerleri sirastyla %0.55-1.27,
%8.59-15.39, %17.6-27.8 ve 46-105 kg/da olarak bulunmustur. En yiiksek ekspertiz kalitesi geleneksel yontemle kurutulan
titiinlerden elde edilmistir. Kurutma yontemleri ve tiitiin ¢esitleri bakimindan en iyi sonuglar Saribaglar-407 tiitiin tipinden ve
geleneksel kurutma yonteminden saptanmustir.

Anahtar Kelimeler: Tiitiin Tipi, Kurutma, Kimyasal Ozellik, Verim ve Kalite

The Effects of Different Curing Methods on Yield and Tobacco
Quality With Some Chemical Components of Izmir Type Tobacco

Abstract

The objective of this study was to determine the effects of different curing methods on yield and tobacco quality with some chemical
components of Izmir type tobacco. This research was conducted in Acipayam, Denizli province in 2018. The experimental design
was randomized complete block design with three replications. Four tobacco varieties and curing methods including 1zmir-Ozbas,
Birlik-124, Birlik-128, Saribaglar-407 and traditional, vento machine, curing on wire screen, mechanical stringing were used in this
study. In the research, total alcaloid (nicotine) (%), total reducing sugar (%), crude ash (%), yield (kg ha') and tobacco expertise
quality were determined. According to the results, nicotine, total reducing sugar, crude ash and yield were 0.55-1.27%, 8.59-15.39%,
17.6-27.8% and 46-105 kg ha, respectively. The highest tobacco expertise quality were determined in traditional curing method.
Better results were obtained in traditional curing methods at Saribaglar-407 tobacco varity in terms of curing methods and tobacco
varieties.
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Avrupa Bilim ve Teknoloji Dergisi

1. Giris

Titiin, keyf verici 6zelliginden dolay1 ¢ok eski zamanlardan bu yana insanlar tarafindan kullanilan bir bitkidir. Bu 6zelligi ile
diger tarla bitkilerine goére fark yaratmis ve gliniimiize kadar artan bir deger kazanmistir. Fide yetistirmesi, kirimi, kurutulmasi ve
islenmesi ile de bagh basina 6zellikleri olan bir enddistri bitkisidir.

Tiirk tariminin geleneksel ihrag iiriinleri arasinda yer alan bu bitkinin tilkemiz a¢isindan ekonomik éneminin yani sira genis bir
iiretici kesiminin de gelir kaynagii olusturmasi yoniiyle de degeri fazladir. Ulkemizde iiretilen tiitiinlerin hemen hemen tamamini
oriental tipi tiitiinler olusturmaktadir. 2017 yil itibariyle iilkemizde {iretilen tiitiiniin % 60.5’1 Ege, % 15.8’1 Giineydogu, % 11.9’u
Karadeniz, % 2.6’s1t Marmara, % 2.5’i Akdeniz ve % 6.6’s1 Dogu Anadolu Bolgemizde iiretilmektedir. % 60.5°lik pay ile ilk sirada
yer alan bolgemizin 2017 yili iiretim miktar1 44.918 kilodur. Uretimde birinciligi koruyan Ege Bolgesi, dis satim bakimindan da
onemli bir yere sahiptir ve 2017 yilinda ihracati yapilan tiitiinlerin % 78.8’1 bu bolgeden kargilanmistir (Anonim, 2018).

Ulke ekonomisi agisindan &nemli olan bu bitkinin yildan yila ciddi boyutta bir azalist s6z konusudur. Bu azaligin temel
nedenlerinin baginda iireticiye 0denen birim fiyatin yetersizligi gelmektedir. Yogun bir emek ve i giicii isteyen tiitlin tariminin
tohumundan hasatina, hasatindan iglenmesine kadar her evresinin iyi bilinmesi gerekir. Bu evrelerdeki iglemlerden en dnemli olani ise
kurutmadir. Titiinlerin el el hasat edilmesi ve hasat edilmis tiitiin yapraklarimin dizim maliyetlerinin de birim fiyata gore yiiksek
olmasi iiretici i¢in ekonomik anlamda dnemli bir dar bogaz olarak goriilmektedir.

Oriental tiitiinler genellikle, giineste veya plastik ortiilii tiinellerde kurutulmaktadir. Ancak son yillarda {iretim maliyetlerini tiitiin
kalitesini diistirmeden farkli kurutma yontemleri gelistirilmektedir. Geleneksel kurutma yontemine alternatif olarak file usulii ile
kurutma sistemi ve elekte kurutma yontemleri gibi metotlar da kullanilmaya baslanmistir. Hasat sonrasi is¢iligin azaltilmasim
amagclayan bu yontemler Orta Karadeniz, Dogu ve Giineydogu Anadolu ve aragtirma tarlamizin da iginde bulundugu Ege Bolgesi’nde
belirli tiretim merkezlerinde, firmalarin 6ngordigii ¢iftciler ile yapilmaktadir.

Calismamizda, Ege Bolgesi tiitiinciiliigiinde 6nemli tiretim merkezlerinden olan Tavas yoresinde, farkli kurutma yontemlerinin
Izmir tipi tiitiin ¢esitlerinde, bazi kimyasal 6zellikler ile verim ve ekspertiz kalitesi {izerine etkisinin arastiritlmasi amaglanmistir.

2. Materyal ve Yontem

Calisma 2018 yil1 tiitiin {iretim sezonunda Denizli ili Acipayam ilgesinde yiiriitiilmiistiir. Tesadiif bloklar1 deneme deseni’ne gore
3 tekerriirlii olarak yiiriitiilen arastirmada Izmir-Ozbas, Birlik-124, Birlik-128 ve Saribaglar-407 tiitiin gesitleri deneme materyali
olarak kullanmilmistir. Tablo 1°de kullanilan ¢esitlerin baz1 genel 6zellikleri gdsterilmistir.

Tablo 1. Denemede Kullanilan Tiitiin Cesitlerinin Bazi Ozellikleri

izmir Ozbas Birlik 124 Birlik 128 Saribaglar 407
Hafif egimli, Hafif egimli,

Toprak istegi Kir taban, Tinh kumlu | Kir - Kir taban Kir - Kir taban Hafif egimli
Bitki boyu
(cm) Orta ya da uzun boylu Orta boylu Orta boylu Orta boylu
Yaprak sayisi
(adet/bitki) 26 - 48 41-44 40 - 42 30-45

Kurakliga ve mavi kiife Kurakliga dayanikli,
Yetistirme ozellikleri | dayanikli Kurakliga dayanikli | Kurakliga dayanikli mavi kiife kars1 hassas
Verim (kg/da) 80 - 150 90 - 150 80 - 130 80 - 120

Tiitlin tohumlar1 ¢ok kiiclik oldugu icin fidelikte piskin fide haline gelinceye kadar yetistirilip sonra tarlaya dikilmistir.
Tohumlarin fidelige ekimi Subat ayinda m?’ye 0.6 g tohum gelecek sekilde fidelik harcma ekilmistir. Fidelerin yetisme déneminde
fidelikte havalandirma, sulama, yabanci ot temizligi gibi kiiltiirel islemler fidelerin ihtiyacina ve ortam kosullarma gore diizenli
araliklarla yapilmistir. Tarla fidelerin dikiminden dnce sonbaharda derin ilkbaharda dikimden 1 ay 6nce ise normal siiriim yapilmis ve
tirmik ¢ekilmistir. Dikim Oncesi dekara 10 kg 15:15:15 kompoze giibresi uygulanmstir. Pigkin hale gelen fideler fidelikten elle
sokiilerek tarlaya Nisan-Mayis aylarinda tiitiin dikim makinasi ile 40x10 cm dikim normunda dikilmistir. Dikim sonrasi fidelere can
suyu verilmistir. 2 kez ¢apalama yapilan bitkiler hasat olgunluguna gelince elle kirilarak hasat islemi gergeklestirilmistir. 3 elde
tamamlanan hasat Temmuz-Agustos aylarinda yapilmistir. Kirimu yapilan tiitiin yapraklari 4 farkli gekilde kurutulmugtur.

1. Geleneksel yontemle kurutma

2. Elek usulii yontemle kurutma

3. Dizim makinasi ile dizilmis tiitiinlerin kurutulmasi
4. File makinasi (vento) yontemiyle kurutma

1.Geleneksel Yontemle Kurutma: Ege Bolgesi tiitiinlerinde kullanilan bir yontemdir. Izgarada kurutma da denilmektedir. Kargilar
birbirleriyle temas etmeyecek ve hava alacak sekilde 1zgaraya yerden 60-80 cm yiikseklikte yerlestirilir. Yaprak ayasinin kurumasi
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ortam sartlarina ve el grubuna degismekle birlikte 4-8 giin arasinda siirmektedir. Daha sonra yaprak damarinin kurumasi igin kargilar
yere serilir. 4-6 giin siiresince damar kurumasi tamamlanir ve tiitiinler istife alinir.

2.Elek usulii yontemle kurutma: Iscilik maliyetlerini azaltmak icin son yillarda kullanilan bir yontemdir. Etrafina cita ¢atilmis
paslanmaz bir tel {izerine tiitiinler pastal siralar halinde serilir. Ortam sicakligina gore tiitiinlerin kurutulmasi 7-12 giinde
tamamlanmaktadir.

3.Dizim makinasi ile dizilmis tiitiinlerin kurutulmast: Kirim yapilan tiitiin yapraklar: boyutlarina gore her goze esit miktarda
gelecek sekilde dizim makinasinin icerisinde bulunan kasetlere yerlestirilir. Ignelere ipler gegirilerek kirilan yapraklar 6nce igneye
oradan da ipe gegcirilerek kurutmaya birakilir.

4. File makinas1 (vento) yontemiyle kurutma: Kirilan tiitiin yapraklar1 daha 6nceden istenen boyutlarda hazirlanmis olan filelere
doldurulmak adina, makinenin besleme iinitesine doldurulur. Besleme iinitesinden homojen bir sekilde vakum fiinitesine gonderilen
tiitlin yapraklart vakum yardimu ile filelere aktarilir. File, istenen dolum agirliklarina ulagtiginda makine durdurularak file agizlart
baglanir. Ardindan boy ve kilo 6lgiimleri gergeklestirilir. Dolumu tamamlanan filelerin yatay veya dikey olarak kurutulmasi s6z
konusu olup yerde kurutulma yapilmamalidir. Bunun sebebi ise yerde kurutmada alttan ve iistten hava akist olmamakta ve tiitiin
yapraklar1 kararmaktadir. Soldurma siiresi, el gruplarina gore degismekle beraber 24-48 saat, kurutma siiresi ise 10-15 giin
stirmektedir. Yapraklari tamamen kurumus olan fileler istiflenip, tavlanmustir (Anonim, 2012).

Her bir yonteme goére ayri ayri kurutulan tiitinlerden 1°er kg’lik 6rnek tesadiifi olarak alinmig ve toplam alkaloid (nikotin) (%)
(Anonim, 1969), toplam indirgen seker (%) (Lindsay, 1973), ham kiil (%) (Nelson, 1960), verim (kg/da) ve ekspertiz degerlendirmesi
(randiman) (Anonim, 2006) gibi 6zellikler incelenmistir. Verilerin istatistiki degerlendirmesi Tesadiif Bloklart Deneme Deseni’ne
gore 3 tekerriirlii olarak Totem Stat programinda yapilmistir (A¢ikgoz ve ark., 2004).

3. Arastirma Sonuclari ve Tartisma
3.1. Toplam indirgen Seker (%)

Toplam indirgen seker oranina iliskin elde ettigimiz rakamlara uygulanan istatistiki analiz sonucunda kurutma yonteminin, tiitiin
cesitlerinin ve kurutma yontemi*tiitiin ¢esitleri interaksiyonlarinin istatistiksel agidan 6nemli olduklar1 Tablo 2’de goriilmektedir. En
yiiksek seker icerigi %16.66 ile Saribaglar-407 cesidinin geleneksel yontem ile kurutmasindan elde edilmistir. En diisiik seker orani
ise Birlik 124 ¢esidinin dizim makinasi (%8.59) ile kurutulmasinda bulunmustur. Cesitler ve kurutma yontemleri agisindan en yiiksek
seker miktarlari, %13.59 ile Saribaglar-407 ¢esidi ve %13.70 ile geleneksel yontem; en diisiik ise %10.53 ile Birlik-128 ¢esidi ve %
9.94 seker orami ile dizim makinasi ile kurutulan tiitiinlerde tespit edilmistir. Tiitiinde seker miktarinin belirli bir dizeye kadar
olmasmin istendigini ve diigiik seker igerigi kadar yiiksek sekerin de kaliteyi olumsuz etkiledigini tespit edilmistir (Tso, 1972).
Calisgmamizda buldugumuz seker icerikleri %8.59-16.66 arasinda degismistir.

Ege tiitiinlerinin seker igeriklerinin yiiksek olmasi {iriiniin kaliteli oldugu anlamina gelmekte olup bu durum simirlt bir ¢ercevede
kabul edilmektedir. Ciinkii tiitin mamulii harmanlarinda protein orani ve onlarin karbonhidratlara gore katsayisi ¢ok onemlidir.
Karbonhidratlarn diger maddelerle olan dengesi i¢im kalitesini ortaya koyan dnemli bir kalite 6gesidir. Izmir mensei tiitiinlerde seker
icerigi %8-10’dan diisiik ise istenilen kalite kriterleri bakimindan yetersiz olarak degerlendirilmektedir. (Mercimek, 2016). Yaprak
tiitiin 6rneklerinde seker miktarlar1 onlarin ekspertiz kalitesi tizerine de etkili olmaktadir. Randiman orani yiiksek olan tiitiinlerin seker
miktarlart da makul oranda yiiksektir. Diisiik kaliteli tiitiinlere dogru seker icerikleri azalmaktadir (Sekin, 1979). Arastirmamizda elde
ettigimiz verilere benzer rakamlar Sekin ve Peksiislii, (1995), Ekren (2007) ve Celen ve ark., (2015) ile uyumlu oldugu goriilmektedir.

Tablo 2. Farkli Kurutma Yéontemi ile Kurutulan Tiitiin Cesitlerinin Toplam Indirgen Seker icerikleri (%)

Kurutma/Cesit Vento Elek Dizim Geleneksel Ortalama
Makinasi

Birlik 124 9,47° 14,302 8,59P 10,31° 10,67°

Birlik 128 11,302 9,332 9,062 12,442 10,53°

Lzmir Ozbag 11,90 16,172 10,43° 15,39% 13,472

Saribaglar 407 14,50% 11,49° 11,69° 16,662 13,592

Ortalama 11,79° 12,823 9,94°¢ 13,702 12,07

p<0.05 LSDC 1.827** p<0.05 LSDk 1.827*%* p<0.01 LSDCXK 3.654*
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3.2. Toplam Alkaloid (Nikotin) (%0)

Toplam alkaloid oranlarina iligkin veriler Tablo 3’de verilmistir. Kurutma yontemlerine gore degisimler p<0.05, tiitiin ¢esitlerine
gore p<0.01 diizeyinde 6nemli bulunurken, aralarindaki interaksiyonun 6nemsiz oldugu belirlenmistir. Tablo 3’de nikotin igerikleri
%0.36-1.27 arasinda degistigi saptanmistir. Kurutma yontemleri bakimindan nikotin oranlarina iligkin degerler incelendiginde en
yiiksek nikotinin %1.19 ile dizim makinasindan, en diisiik ise %0.62 ile elek usulii kurutma yonteminden elde edilmistir. Cesitler
acisindan ise Birlik124 cesidi %1.05 ile en yiiksek nikotin igerigine sahip olurken, %0.78 ile Saribaglar-407°de en diisiik nikotin

oranini tespit edilmistir.

Calismamizda kurutma yontemleri agisindan nikotin miktar1 en yiiksek dizim makinasinda bulunmus onu sirasiyla geleneksel,
vento ve elek usulii yontemler izlemistir. Elek ve filede kurutulan tiitiinler dizim yapilmadan gelisigiizel elek {izerine serilmis ve file
icerisine doldurulmustur. Yapraklarda su kaybir dizim makinasi ve geleneksel yontemde daha hizli ve daha fazla olmustur. Tiitiiniin
kimyasal kompozisyonu (nikotin, seker vb) yetistirildigi yorenin iklim, toprak &zellikleri, uygulanan kiiltiirel islemler, hasat zamani
ve kurutma islemlerine gore farkliliklar gostermektedir. Sigara harmanlarinda nikotin miktarinin yiiksek olmasi i¢im kalitesi agisindan
etkilemektedir. Bogazda sertlik, acilik gibi fizyolojik etkiler yaratmaktadir. igim kalitesi agisindan biiyiik dnem tasiyan nikotin miktar
Ege Bolgesi tiitiinlerinde % 0.51-0.85 oranlarinda oldugunu bildirmislerdir (Peksiislii ve Gencer, 2001).

Kirimi yapilmug tiitiin yapraklarinda, soldurma ve sarartma asamasindan 3-5 giin sonra yapragin canliligt %50 oraninda devam
etmektedir. Nisastanin hidrolize olmasi ve hasattan 7-8 giin sonra %3-4 oraninda bulunmast hizli bir sekilde sekere doniismesi ile
gerceklesmektedir. Bu agamada azotun da belirgin bir sekilde aminoasitlere pargalanmasi s6z konusu olmaktadir (Wolf, 1962).

Ege Bolgesi i¢in nikotin miktariin %1 civarinda olmasi istenmektedir. Yapilan ¢aligmalarda nikotin igerigi %0.25-1.90 arasinda
degisen sonuglar verdigi belirlenmistir (Uz, 1997; Ekren, 2007; Celen ve ark., 2015). Arastirmamizda buldugumuz sonuglar belirtilen

nikotin araliklar1 arasinda degistigi tespit edilmistir.

Tablo 3. Farkli Kurutma Yéontemi ile Kurutulan Tiitiin Cesitlerinin Toplam Alkaloid (Nikotin) Icerikleri (%)

Kurutma/Cesit Vento Elek Dizim Geleneksel Ortalama
Makinasi

Birlik 124 0,86 0,87 1,19 1,27 1,052

Birlik 128 0,68 0,61 1,22 1,11 0,91%

Lzmir Ozbag 1,07 0,36 1,27 0,81 0,88%

Sartbaglar 407 0,55 0,65 1,09 0,83 0,78°

Ortalama 0,79° 0,62° 1,192 1,01° 0,90

p<0.01 LSDC 0.185** p<0.05 LSDK 0.185* LSD __ ns

CXK

3.3. Ham Kiil (%)

Ham kiil oranina iligkin verilere uygulanan istatistiki degerlendirme sonucunda kurutma yontemleri, ¢esitler ve bunlar arasindaki
interaksiyon 6nemsiz bulunmustur (Tablo 4). Rakamsal aras1 farklilik s6z konusudur. Elde edilen ham kiil oranlar1 %17.6-27.8
arasinda degigim gostermistir. En yiiksek ham kil %24.8 ile Birlik-128 tiitiin ¢esidinde, %24 kiil igerigiyle elek usulii kurutma
yonteminde saptanmistir.

Kil oram tiitiin kalitesini belirleyen onemli bir faktérdiir. Yaprakta kiil igerigi ile yaprak titiin kalitesi arasinda ters bir oranti
oldugu saptanmustir (Sekin, 1979). Ege Bolgesi’nin degisik yorelerinden alinan tiitiin 6rneklerinde yapilan ham kiil degerleri %11.26-
25.07 arasinda belirlenmistir (Tuncay ve ark., 1985; Uz, 1997; Gencer, 2001; Ekren, 2007 ve Mercimek, 2016). Arastirmada
buldugumuz bu degerler yukarida adi gecen literatiir bilgileriyle uyumlu oldugu goriilmektedir.

Tablo 4. Farkli Kurutma Yéontemi ile Kurutulan Tiitiin Cesitlerinin Ham Kiil Icerikleri (%)

Kurutma/Cesit Vento Elek Dizim Geleneksel Ortalama
Makinasi

Birlik 124 23,3 22,5 23,4 24,3 23,4

Birlik 128 26,0 24,9 22,9 25,4 24,8

Izmir Ozbas 23,3 20,8 24,1 22,2 22,6

Saribaglar 407 21,1 27,8 21,4 17,6 22,0

Ortalama 23,4 24,0 23,0 22,6 23,2

LSD ns LSD ns LSD ns
C K CXK
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3.4. Verim (kg/da)

Tablo 5 incelendiginde, gesit ve gesit*kurutma yontemi arasindaki interaksiyon %1, kurutma yontemleri arasindaki fark ise %5
diizeyinde 6nemli bulunmustur. En diisiik verim degeri 46 kg/da ile Birlik-128 cesidinin geleneksel yontem ile kurutulmasindan elde
edilmistir. Verim miktar1 en yiiksek 105 kg/da ile geleneksel yontemde Saribaglar-407 tiitiin ¢esidinde bulunmustur. Verim degerleri

46-105 kg/da arasinda degistigi saptanmustir.

Kurutma yoéntemleri acisindan sonuglar yorumlandiginda, en yiiksek verim 81.8 kg/da ile geleneksel yontemde bulunmustur.
Onu sirastyla dizim makinasi, vento ve elek usuli kurutma yontemleri izlemigtir.  Aymi ¢izelgede ¢esit ortalamalari
degerlendirildiginde, 86.8 kg/da ile Izmir-Ozbas ve Saribaglar-407 tiitiin cesitlerinde verim miktar1 Birlik-124 ve Birlik-128
gesitlerine gore daha yiiksek tespit edilmistir. En diisiik verim 63 kg/da ile Birlik-128 tiitiin ¢esidinde bulunmustur.

Kurutma yontemi ve siiresinin verim miktar1 iizerine etki edebilecegi, giineste kurutma yontemi ile kurutulan tiitiinlerin daha
fazla agirlik kaybina maruz kaldiklari, kurutma giin sayisi arttikga kuru madde kaybinin da arttigi, tiitiin yapragimin kimyasal
igeriginin de kurutma siiresine bagli olarak degistigi belirtilmektedir (Oz¢am ve Sekin, 1983; Sekin, 1987; Yazan ve ark., 1993). Kuru
yaprak tiitiin veriminin Ege Bolgesi tiitiinlerinde 80-250 kg/da arasinda degistigi goriilmiistiir (Otan ve ark., 1989; Er, 1994; Uz, 1997,
Ekren, 2007). Arastirmamizda elde ettigimiz bazi verim degerlerinin yukarida belirtilen verim araliginin altinda bulunmustur. Bu

durumun kullanilan tiitlin ¢esidi ve kurutma ydnteminden kaynaklandig1 diisiiniilmektedir.

Tablo 5. Farkli Kurutma Yéntemi ile Kurutulan Tiitiin Cesitlerinin Verim Icerikleri (kg/da)

Kurutma/Cesit Vento Elek Dizim Geleneksel Ortalama
Makinasi

Birlik 124 79,3° 65,0° 52,0¢ 85,02 70,3°

Birlik 128 73,02 62,0° 71,0 46,04 63,0°

Lzmir Ozbag 88,0° 79,0¢ 89,0° 91,0* 86,8°

Saribaglar 407 64,0¢ 81,0° 97,0 105,0% 86,8°

Ortalama 76,1¢ 71,8° 77,3 81,82 76,8

p<0.01LSD_ 0.120** p<0.05 LSD, 0.120* p<0.0LLSD_ 0.241**

3.5. Ekspertiz Degerlendirmesi (Randiman)

Ekspertiz degerlendirmesi tizerine ¢esit, kurutma yontemi ve g¢esit*kurutma yontemi arasindaki interaksiyonun p %1 diizeyinde
o6nemli oldugu Tablo 6°da belirtilmistir. Randiman degerleri 56-70 arasinda belirlenmistir. En diisiik verim Birlik-128 tiitiin ¢esidinin
dizim makinasi ile dizilerek kurutulmasindan elde edilen tiitiinlerde tespit edilmistir. En yiiksek verim ise istatistiki degerlendirme
sonucunda ayn1 grup icerisinde yer alan geleneksel yontemde kurutulan Saribaglar-407 ve izmir-Ozbas tiitiin cesitlerinden elde
edilmis olup sirasiyla 70 ve 69 randiman olarak bulunmustur.

Kurutma yontemleri bakimindan ¢izelge incelendiginde, en iyi randiman geleneksel yontem ile kurutulan tiitiinlerde (65
randiman) en diisiik ise dizim makinasi ile kurutulan tiitinlerde (60 randiman) olarak tespit edilmistir. Vento ve elek usulii yontemde
kurutulan tiitiinlerin ise randiman miktar1 62 randiman olarak ayni degerde saptanmustir. Cesitler agisindan ekspertiz degerlendirmesi
57-66 randiman arasinda elde edilmistir. En yiiksek Izmir-Ozbas tiitiiniinde belirlenmis onu sirasiyla Saribaglar-407, Birlik-124 ve
Birlik-128 tiitiinleri izlemistir.

Tiitiin ¢evre kosullarindan, toprak yapisindan uygulanan kiiltiirel islemlerden ve kurutma yontemlerinden ¢ok etkilenen bir
bitkidir. Geleneksel ve file usulii kurutma ydntemleriyle kurutulan izmir tiitiiniinde, file usulii kurutma ydnteminde AG (Amerikan
Grad) oram %42.0; KP (Kapa Grad) ise %22.0; geleneksel kurutma yonteminde ise AG miktar1 %32.4, Kapa ise %25.2 olarak
belirlemislerdir (Celen ve ark. 2015).

Calismamizda en iyi randiman miktarinin geleneksel yontemle kurutulan tiitiinlerden elde edildigi sonucuna varilmis ve bu
sonucun yontemi ¢iftcilerin uzun yillardan bu yana kullaniyor olmasindan kaynaklandigr diisiiniilmektedir. Vento ve elek usulii
yonteme {ireticiler yeni yeni gegis yaptiklari bilinmektedir. Dizim makinasi ile dizilerek kurutulan tiitiinler ise daha ¢ok Karadeniz
Bolgesi tiitiinlerinde uygulanmakta olup Ege Bolgesi tiitiinlerinde hemen hemen hig kullanilan bir yontem olmadigi bilinmektedir.

e-ISSN: 2148-2683 513



Avrupa Bilim ve Teknoloji Dergisi
Tablo 6. Farkli Kurutma Yontemi ile Kurutulan Tiitiin Cesitlerinin Ekspertiz Degerlendirmesi

Kurutma/Cesit Vento Elek Dizim Geleneksel Ortalama
Makinasi

Birlik 124 61° 642 61° 61° 62¢

Birlik 128 66° 592 56° 58P 57¢

Lzmir Ozbag 65¢ 68° 60 692 662

Saribaglar 407 68° 57¢ 63° 708 65°

Ortalama 62° 62° 60° 652 62

p<0.01 LSD¢ 0.120** p<0.01 LSDk 0.120**  p<0.01 LSDcxk 0.241**

4. Sonug

Calismamizda inceledigimiz kimyasal 6zelliklere iligkin sonuglar Ege Bolgesi tiitiinleri i¢in istenilen degerler arasindadir.
Verim miktar1 Birlik-124 ¢esidi hari¢ diger tiitlin ¢esitleri i¢in bolge ortalamasina yakin degerdedir.
Randiman miktarlar1 agisindan yorumlandiginda ise orta diizeydedir.

Kurutma tipleri bakimindan verim dahil tiim 6zelliklerde GELENEKSEL KURUTMA yontemiyle SARIBAGLAR 407 ¢esidi
en iyl sonucu vermistir.

YV V V VY

> Maliyet ve isgiicii yoniinden bakildiginda ise VENTO MAKINASI en Karli kurutma yéntemidir.
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