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Oz

Buharl pisirme kazanlar1 biiytik ¢apli endiistrilerde ve kiiciik capli isletmelerde sik¢a kullanilmaktadir. Buharli pisirme kazanlarinin
kullanim alanina ve ihtiyaca bagli olarak birgok ¢esidi bulunmaktadir. Hacimsel ve kullanilan basinca gore degerlendirildiginde
kazanlarin endiistriyel ekipman haline gelmesi ile birlikte kullanim alaninda oraya ¢ikan risklerin daha ¢ok arttigi gézlenmistir. Bu
sebeple yapilan ¢aligma da buharli pisirme kazanlari kullanim sebebi ile ortaya g¢ikabilecek risklerin onlenmesi ve kontroliiniin
saglanmasi i¢in uygulanmasi gereken 6nlemler, standartlar incelenmistir. Standartlar kapsaminda yapilacak ¢aligmalarin neler oldugu,
yapilmadigi takdirde uygulanacak yaptirimlarin neler oldugu arastirilmistir. Buharli pigsirme kazanlarinin is sagligi ve gilivenligi
yoniinden standartlar haricinde olusabilecek riskleri, ramak kala olaylarini ve is kazalarin1 6nlemek igin igletme i¢i yapilmasi gereken
adimlar incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Buharli pisirme kazanlari, Is kazas1, Kontrol Calismalar

Occupational Health and Safety in Steam Cooking Boilers

Abstract

Steam cooking boilers are frequently used in large-scale industries and small businesses. There are many types of steam cooking boilers
depending on the usage area and need. When evaluated in terms of volume and pressure used, it has been observed that the risks arising
in the field of use have increased more with the boilers becoming industrial equipment. For this reason, in this study, the measures and
standards that should be applied in order to prevent and control the risks that may arise due to the use of steam cooking boilers were
examined. It has been researched which studies to be done within the scope of the standards and the sanctions to be applied if they are
not done. In order to prevent the risks that may occur outside the standards in terms of occupational health and safety of steam cooking
boilers, near misses and work accidents, the steps to be taken in the enterprise have been examined.

Keywords: Steam cooking boiler, Work accident, Control Studies
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1. Giris

Buhar genellikle kati veya s1vi fazdaki suyun sublimasyon veya buharlagsma yolu ile ortaya ¢ikar. Buhar, ideal bir 1s1 tasiyici olmast,
kiiciik capli borularla daha fazla 1s1 tagiyabilmesi, ¢evre dostu olmasi, geri kazanim sebebi ile enerji tasarrufu saglamasi gibi sebeplerden
dolay1 kullanimi tercih edilen bir iiriindiir. Buhar, petrokimyada, termik santrallerinde, elektrik {iretiminde, sterilizasyon amaci ile, ilag
ve gida endiistrisi gibi bir cok endiistriyel iiretim alaninda kullanim tercih edilen bir iiriindiir. Ozellikle gida sanayisindfe buharli pisirme
kazanlar1 ve buhar basinglh kaplar sik¢a kullanilir.

Buharl pisirme kazanlar1 gaz basingli kapali kazan tipleridir. Buharli pisirme kazanlarinin gida sanayisinde kullanimini basitge
tanimlamak gerekirse, diidiiklii tencerelerin endiistriyel hali olarak tanimalanmasi uygun goriliir [1].

Buharli pisirme kazanlarinin izerinde termometre, manometre gibi 6l¢tim cihazlari bulunur [2]. Bu cihazlar yardimi buharli pigirme
kazanlarinda ile istenilen basing ve sicaklik ayarlanir. Basing ve sicaklik ayarlarina gore buharli pisirme kazanlarinin kullanim alanlari
ve kullanim sirasinda sagladig1 avantajlar gesitlilik gosterir.

Buharli pisirme kazanlari basing ayarlarina gore genellikle ii¢ sinifa ayrilmaktadir. Bunlar, diisiik basingli, yiiksek basingl ve iig
farkli basing ayari ile kullanilan buharli pisirme kazanlaridir [3]. Diisiik basingli buharli pisirme kazanlarinda buhar sicakligi 104 ile
109°C, buhar basinci ise 0.3-0.5 bar arasi olarak kullanilir [1]. Biiyiik ¢apta liretimi yapilacak gidalarin suda pisirmeden daha kisa siirede
pisirilmesini saglama amaci ile kullanilir. Yiiksek basingli buharli pisirme kazanlarinda buhar sicakligi 120°C ve buhar basinct 1 bar
olarak ayarlanir [4]. Bu pisirme kazaninda buhar basinci yiiksek oldugu i¢in pigirme siiresi ¢ok hizlidir. Siiper kritik basingli buharlt
pisirme kazanlari ise ii¢ farkl1 basing ayarinda pisirme saglar. Bu kazan tipi istenilen basing ve sicaklik ayarinda ve bazi firmalarin 6zel
iiretimi ile yapilir [5]. En ¢ok kullanilan siiper kritik basinglt buharli pisirme kazanlarinda basing, 1 bar, 0.4 bar ve basingsiz olacak
sekilde ayarlanir.

Ayni1 sekilde buharli pisirme kazanlar1 ocak tipine gore, hacmine gore, kullanilan yakit cinsine gore ve kullanim yerine gore olmak
iizere birden fazla degisken kritere gore siniflandirilir [6].

Genellikle yiiksek basing ve sicaklik altinda kullanilan buharli pisirme kazanlari, yiliksek risk tasiyan ekipman grubu icerisinde ele
almur [7]. Bu sebeple kontrol saglamak amaci ile termostat ve presostat gibi kontrol cihazlar1 bulunmaktadir [8]. Ayrica olas1 bir risk
durumunda da kullanilmak tizere her buharli pisirme kazaninin {izerinde giivenlik ventili bulunur [9]. Fakat kontrol ve 6l¢iim cihazlar
olusabilecek riskleri 6nleme ve engelleme ¢alismalarinda yeterli olmaz. Buharli pisirme kazanlarinda kullanima siiresine bagli olarak
kazan materyalinde metal yorgunluk olusabilmektedir [10]. Yetersiz bakim, hatali kullanim sonucu is kazalar1 ortaya ¢ikar ve ciddi
yaralanmalara sebebiyet verir. Buharli pisirme kazaninin periyodik kontrollerinin yapilmasi hem giivenli ¢alisma kosularmin geregi,
hem de yasal mevzuatlar geregince zorunludur [11].

Buharli pisirme kazan1 periyodik muayene ve kontrolleri, <6331 Sayili Is Saglig1 Ve Giivenligi Kanunu” geregince olusturulan
25.04.2013 tarih ve 28628 sayili resmi gazetede yayimlanarak yiirlirliige giren “is ekipmanlarmin kullaniminda saglik ve giivenlik
sartlar1 yonetmeligi” kapsaminda yapilmaktadir. “’Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi®® Ek-III
Tablo.1 de “Buharli Pisirme Kazanlar1 TS 11673:2016 Standardina” bagli olarak aksi belirtilmedigi siirece senede minimum 1 kere
periyodik kontrollerinin yaptirilmast zorunludur [12].

Bu calismada buharli pisirme kazanlarmin kullanim sirasinda zamana bagl olarak ortaya c¢ikabilecek riskler ve is kazalari
incelenmistir. Ortaya ¢ikabilecek risklerin dnlemesi amaci ile yapilmasi gereken caligmalarin uygulama semasi hazirlanmistir. Yasal
zorunluluklar geregi yapilmasi gereken periyodik bakim ¢aligmalarinin kimler tarafindan yapilabilecegi ve uygulamalar1 yaptirma
sorumlulugunun kimlerde oldugu islenmistir. Bu hususta yapilan tetkik ve kontrol sonuglarinda kullanima uygun bulunmayan kazanlar
da ne gibi bir yol izlendigi ve konu hakkinda ki yasal diizenlemeler arastirilmistir.

2. Materyal ve Metot

2.1. Buharh pisirme kazam

Buharl pisirme kazanlari genellikle yiiksek basing ve sicaklik altinda ¢alistirilir. Kazanlarda bulunan yiiksek sicaklik ve basing
etkisi kullanim sirasinda risklere yol agar. Buharli pisirme kazanlar1 lizerinde kullanilan basing, sicaklik degerlerinin kontroliiniin ve
takibinin saglanmasi i¢in emniyet-kontrol ekipmanlart ve gostergeler bulunmaktadir [13].
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Sekil 1.1 Buharli Pigirme Kazan1 Gosterge-Kontrol Elemanlart Sablonu
2.1.1. Emniyet valfleri

Herhangi bir nedenle kazan i¢indeki basincin istenilen deger iizerine ¢tkmasi durumunda otomatik olarak agilarak kazan basincinin
istenilen diizeye gelmesini saglayan kontrol elemanidir. Iki tiirlii emniyet valfi vardir, bunlar agirlikli emniyet valfi ve yayli emniyet
valfidir. Emniyet valfleri, maksimum calisma basincinin %6 iizerine ¢ikilmadan, kazan tam kapasitede iken buhari disar1 atabilecek

Ol¢iide olmalidir.

2.1.2.Presostatlar

Sicaklik ve basing degerlerini hissedip ilgili cihazin kontroliinii saglayan elemanlardir. Kazan igindeki basinci belirli bir noktada
tutmamizi saglayan ve basing sinyalini elektrik sinyaline ¢eviren eleman olup ayarlanan noktada kontak vererek briiloriin devreden
¢tkmasini saglar. Ayarlanan fark basinct saglandiginda tekrar devreye girer.

2.1.3. Manometreler

Kazan igerisinde ki basinci gosterir. Kazan iizerinde iki manometre kullanilir ve iki manometre de ayni deger okunmalidir. Kazanda
ayarlanmak istenen basing manonmetre ilizerinde isaretlenir. Manometreler farkli deger gosteriyorsa birisi mutlaka arizali demektir.

2.1.4.Termometreler

Kazan igerisinde sicaklik 6l¢en ve sicakligin gosterilmesini saglayan gostergedir.

2.1.5. Patlama Kapag

Patlama kapagi patlamalara karst alinan bir 6nlemdir ve kazan {ireticisi sorumlulugundadir. Gaz basincinin arttigi durumda
gerceklesen patlama da kapak geri itilerek basinci alir.

Buhar basingli kazanlarin olusturdugu risklerin gerceklesme olasiligi kullanim siiresine bagli olarak kazan sisteminde olusan
yipranmalar, is korliigli ve periyodik kontrollerin diizenli uygulanmamasi ile birlikte artig gdsterir. Bu sebeple ciddi yaralanmalara ve is
kazalarina sebebiyet veren durumlar ortaya ¢ikar. Ortaya ¢ikabilecek riskeleri ve is kazalar1 ortadan kaldirmak amaci ile proses igerisinde
kazan kullanan operatdrlere 4 adimda kontrol egitimleri verili.

2.1.6.Genel Kontroller

Kazan kullaniminmi saglayan operatore egitim verilir. Kazan sicil karti, bakim onarim kayitlari, kullanma talimatlari, uyar1 ve
kapasite levhalar1 ve fonksiyonlara iligkin isaretlemeler kontrol edilir.

Basing Kaynagi ve Ortam Kontrolleri: Kazanlarin kullanildig: tesisteki is saglig1 ve giivenligi uzmanlar igverene gerekli 6neri ve
tavsiyeleri verir. Ortam uygunlugu, elektrik tesisati ve aydinlatma, gider kontrolleri ve yer siizgegleri kontrol edilir [14].

2.1.7.Pisirme Kazam1 Kontrolleri

Kazan yerlesimi, yalittm durumu, 1s1 ve buhar kaynagi ve muhafazasi, kaynak dikisleri uygunlugu, hiicre, ceket ve deformasyon
durumu, doldurma ve bosaltma vanalari, vana baglanti noktalar1 kontrol edilir.
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2.1.8.Fonksiyon Kontrolleri

Su besleme ve tahliyesi, kapak, dlcii aletleri, presostat ayar degerleri ve ¢alismasi, kontrol cihazlari, alarm cihazlari, emniyet
ventili kontrol edilir. Baglantilar ve emniyet ventili korliik kontrolii yapilir. Kazan, iginde hava kalmayacak sekilde suyla doldurulur
ve etikette belirtilen tasarim basinci degerini asmamak iizere belirlenen, isletme basincinin 1,5 katina kadar basing yavag yavas ve
tankta gozlem yapilarak uygulanir. Basingli tank test basimncinda, en az 30 dakika olmak iizere, incelemeye yeterli olacak siire
kadar tutulur. Bu siire i¢cinde basing diismesi olmasi durumunda miimkiinse kagaklarin yerleri tespit edilir.

Sekil 1.2 Buharli pisirme kazani

4 asamadan olusan kontroller yetersiz bakim, metal yorgunluk ve hatali kullanim kaynakli olusabilecek riskleri dnlemek amaci ile
tesis icerisinde aylik olarak yapilir. Bu kontroller haricinde <’Is Ekipmanlarimin Kullamminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi”
geregi buharli pisirme kazanlarinin periyodik kontroliiniin yapilmas: gerekmektedir.

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi” Ek-III Tablo 1. de basingli ekipmanlarin bir pargasi
olan risk analizleri ve standartlarda aksi belirtilmedigi siirece senede minimum 1 kere yapilir.

Bakimlari 4 Nisan 2017 tarihli Tiirkiye Cumhuriyeti Resmi Gazetesi’nin 30047°nci sayisinda “Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginde Degisiklik Yapilmasina Dair Yonetmelik” geregi, Bakanlik tarafindan
yetkilendirilen egitim kurumlarindan egitimlerini almig kisiler, hizmet yeterlilik belgesi almis uzman ve bakanlik yetki numarasi
bulunan malzeme miihendisleri, makine veya metal egitimi bdlimii mezunu teknik 6gretmenler ya da makine tekniker veya yiiksek
teknikerleri veya akredite olmus periyodik kontrol yapan firmalarin yetkili oldugu bildirilir.

17 Haziran 2021 tarihinden itibaren, yalnizca kalict Ekipnet numarasina sahip olan personeller tarafindan periyodik kontrol
ve muayene islemi yapabilir.

’Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi” Madde 14.3. Fikrasinda; net bir sekilde ‘periyodik
kontrol yapacak kuruluslarin hizmet yeterliligi belgesi almasi veya akredite olmasi zorunlulugu’ belirtilir.

Is Ekipmanlarimin Kullamminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi” gére buharli pisirme kazan1 periyodik kontroliinii
yaptirma sorumlulugu isverene aittir. Tlgili yonetmelikte “isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu
ekipmanin ¢aliganlara saglik ve glivenlik yoniinden zarar vermemesi i¢in isveren gerekli tiim tedbirleri alir.” maddesi bulunur.

Buharli pisirme kazan1 periyodik kontroller tamamlandiktan sonra kontrol formu tutulur.

Buharli pisirme kazani periyodik kontrol formu yonetmelikte belirtilen ulusal ve uluslararasi imalat, test ve deney standartlari
dogrultusunda iiriiniin teknik bilgilerinin de bulundugu bir 6n kayit belgesi niteligi tasir. Standardin istedigi tiim fiziksel, mekanik ve
gorsel testler deneyler ile yapilir. Alinan sonuglar forma iglenir. Bu islemlerin sonucunda olusturulan buharli pisirme kazan periyodik
kontrol raporu, ilgili periyodik kontrol teknik uzanin bulgular1 ve teknik yoneticinin de onayiyla hazirlanmis olur.

Is Saglig1 ve Giivenligi yoniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu hususlar giderilmeden is ekipmanimin
kullanilmasimin sakincali oldugu belirtilmesi halinde, bu hususlar giderilinceye kadar i ekipmani kullanilmaz.

S6z konusu  eksikliklerin giderilmesinden sonra yapilacak ikinci kontrol sonucunda, eksikliklerin giderilmesi i¢in yapilan is ve
islemler ile ig ekipmaninin  bir sonraki kontrol tarihine kadar “‘UY GUNDUR’ ibaresinin de yer aldig1 ikinci bir rapor diizenlenir. Buharli
pisirme kazanlarina uygulanan bakimlar ve periyodik kontroller diizemli olarak yapilmadiginda veya kontrolden gecilmemesine ragmen
kazan kullaniminin devam edilmesi gibi durumlarda bir ¢ok is kazasina sebebiyet veren durumlar ortaya ¢ikar [15].

Ortaya ¢ikan bu durumlar is kazalarini ciddi boyutlara tasir ve yaralanmalara, yasamlar kayiplara sebebiyet verir.

2020-2022 yillar1 aras1 Tiirkiye de kazan patlamasi kaynakli is kazalar1 arastirildiginda 7 ayrn ilde farkli sebeplerden dolay1 kaza
gergeklesen kazalara dair internet haberleri bulunmustur. Bu veriler Tablo 1.1.’de verilmistir.
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Tablo 1.1. 2020-2022 Yillarinda gergeklesen is kazalart

iL TESIS KAZA SEBEBI KAZA SONUCU
ORTAYA CIKAN
KAYIPLAR
[ZMIR Konserve Fabrikasi Yiiksek basing 1’1 agir 10 kisi yarali
MERSIN Siit Uriinleri Imalat: Yiiksek basing 1 kisi agir yaralt
MANISA Konserve Fabrikast Sebebi bilinmiyor 1’1 agir 9 kisi yarali
KONYA Meyve Suyu Imalati Sebebi bilinmiyor 3 kisi yaralt
ANTALYA Siit Isleme Tesisi Buhar sikigmast 1’1 agrr 2 kisi yarali
URFA Siit ve Yogurt Uretimi Asir1 1sinma 2 kisi yarali
RIiZE Cay Uretim Tesisi Susuz kalmasi 2 kisi vefat etmistir

Tabloda siralanan verilere gore bir ¢ok gida iiretim tesisisinde sebebi bilinmeyen, buhar sikigmasi veya yiiksek basing kaynakli,
kazanlarda kuruma ve asir1 usnma sebebi ile bir cok patlama gergeklestirilmistir. Kaza kayitlari tutulmustur ve incelemeler yapilmistir.
Bunlarin sonucunda gerceklesen kazalarin 6nlenmesi ve tekrarlanmamasi igin de ¢aligmalar yapilmalidir. Onarim-bakim ¢alismalari ve
Is saghig1 ve giivenligi bilincinin olusturulmasi, ortaya cikabilecek kaza ve kaza sonucu olusacak yaralanmalarin énlenmesinde biiyiik
fayda saglar.

Her tesisdeki kaza ve risklerin ayri bir dinamigi bulunmaktadir. Bu sebeple her tesis kendine 6zgii olacak sekilde risk haritasi
olusturmalidir. Risk haritasina bagli olarak gerekli acil durum planlar1 olusturmali ve bu planlar kapsaminda riskleri ortadan kaldirmak
icin ¢aligmalar yapmalidir.

3. Bulgular

3.1. 5x5 Matris

5x5 Matris yontemi L tipi matris olarak da bilinmektedir. Bu yontem risk degerini; tehlikenin gergeklesme ihtimali ve gerceklesme
sonucu ortaya ¢ikacagi etkinin ¢arpimu ile belirlemektedir.

Risk = ( Olasilik x Thtimal)

Tablo 2.1.0layin Gergeklesme Skorlari

OLASILIK PUAN SKORUN DERECELENDIRILMESI
Cok Kiigiik 1 Hemen hemen hig
Kigiik 2 Cok az(sadece anormal sartlarda (yilda bir defa))
Orta 3 Az( yilda bir kag defa)
Yiiksek 4 Sik sik (ayda bir)
Cok Yiiksek 5 Cok sik (normal sartlarda (haftada bir, hergiin))
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Tablo 3.1 Olaym ger¢eklesmesi sonucu olusacak etki

SIDDET PUAN SKORUN DERECELENDIRILMESI
Cok Kiiciik | ik yardim destegi, is saat kayb1 yok
Kiigiik 2 Ilk yardim gerektiren kalici etkisi olmayan tedavi, is
giinii kayb1 yok
Orta 3 Yatarak tedavi, hafif yaralanma
Yiksek 4 Uzun siireli tedavi, ciddi yaralanmalar, meslek hastaligi
Cok Yiiksek 5 Oliim, is goremezlik hali
Tablo 4.1. Olasilik x Siddet Degerleri
SIDDET
1
5
=
= 4
=
[45)
5
o 3
2 10 8 6 4 2
1 6 4 3 2 1
Tablo 6. 1. Buharl pisirme kazanlarinda risk analizi
iLK RiSK
. . . DEGERLENDIRILMESI
Risk OLU§TURAN TEHLIKE TANIMI TEHLIKE TURU MARUZ RISKE.BAGLI ALINMASI GEREKEN ONLEMLER )
MAKINE KALANLAR YASANABILECEKLER S|l 3 B
@ Q g ©w =
g % ) &
Yaral ddi k Makine talimatlari hazirl | e
Kontrolsiiz kullanim Tehlikeli durum  |Béliim galisani aralanma, r_na tkayp, axine talimatiari a2|r anm‘a b ) 412|8| DUSUK
yanma, makine hasari kullanim hakkinda egitim verilmeli
o o Bakimlarin yonetmeliklere uygun
Periyodik bakimlarin Tehl.|kel'| hareket, Bolum galisani  |Makine hasari, yaralanma, |periyotlarda yapilmasi saglanmali, 3139 ORTA
yapilmamasi tehlikeli durum
kontrol formlari doldurulmali
Basing testinin yapiimamasi TehI‘|keI-| hareket, Tim galisanlar Yanma, yaralanma, uzuv Gosterge kontroli yapilmali 3|4(12| ORTA
" tehlikeli durum kaybi, yangin
= Uyanicilevhalarin Teh|.|kel'| hareket, Tim galisanlar [Yanma, is kazasi Uyarici levhalar asilmali 3139 ORTA
bulunmamasi tehlikeli durum
ktorleri kullanilmali,acil
Gaz kagagi olmasi Tehlikeli durum  |Tiim ¢alsanlar |Zehirlenme, maddi kayip Gaz dede" tor er-| Y ajl mat,act i 3|5
o durum yonlendirmeleri eklenmeli
- L Denetleme ve periyodik kontroller
Olglim cihazlari ve o e . . . . .
. Tehlikeli durum |Bolum galisani |Yaralanma,makine hasari |yapilmali, acil durum yonlendirmeleri | 3|4 [12| ORTA
gostergelerde ariza olmasi g
eklenmeli
Yanma, yaralanma, uzuv  |Denetleme ve periyodik bakimlar
Besleme pompalarinda ariza - . . . . - .
olmas! Tehlikeli durum  |Tim gahsanlar |kaybi, yangin, maddi yapilmali, acil durum yénlendirmeleri |3 |5
kayip,makine hasari eklenmeli
Yangin, tesis tahribat, Denetleme ve periyodik bakimlar
Patlama kapaklarinda ariza - e e . . .
ISSN: 2148-2683 | Tehlikeli durum  |B&lum galisani |yaralanma, yanma, 6lim, |yapilmali, acil durum yonlend|rmeley1]8 5
oimas! maddi kayip,makine hasari |eklenmeli




European Journal of Science and Technology

5x5 Matris formiilii ve ihtimal, siddet skor tablolar1 kullanarak yapilan ¢arpim sonucunda ortaya ¢ikan risk degerleri belirlenmistir.
Bu risk degerleri sonucu alinmasi gereken dnlemler Tablo 5.1. de verilmistir.

Tablo 5.1 Sonug degerine gore alinacak tedbirler

SONUC ALINACAK TEDBIiRLER

Kabul edilemez risk grubudur. Calisma Kabul edilebilir limite
c¢ekilene kadar ¢alisma durdurulur ve galigmaya baslanmaz.

Orta (8,9,10,12) Dikkat edilmesi gereken risk grubudur. Degerlendirilmeye alinan
risk i¢in hizli ve kontrolllii tedbirler alinmalidir.

Diisiik (1,2,3,4,5,6) | Kabul edilebilen simirdaki risk grubudur. lyilestirilmelere devam
edilmelidir.

Tim bu veriler kullanilarak buharli pisirme kazan ¢alismalarinda L tipi matris yontemi kullanilarak risk degerlendirme ¢aligmast
yapilmistir.

Analiz sonuglar1 ve ortaya ¢ikabilecek riskler sonucu alinmasi gereken 6nlemler Tablo 6.1 de yer almaktadir.

Yapilan risk analizi sonucunda 1 tanesi diisiik risk, 4 tanesi orta risk, 3 tanesi yliksek risk olmak {izere 8 risk tespit edilmistir.

4. Sonuc¢

Buharl pisirme kazanlar1 endiistriyel uygulamalarda ¢okga tercih edilen ekipmanlardan biridir. Kazanlar genellikle toplu yemek
tiretimi yapan firmalarda ve siit ve siit liriinleri, konserve, meyve suyu, ¢ay gibi bir¢ok gida iiriiniiniin Gretimini yapan tesislerde
rastlanmaktadir.

Kazanlarin iiretim sirasinda prosesi hizlandirma, kullanilan yakit miktarini ve ortaya ¢ikacak atiklari azaltma gibi birden fazla
avantaji bulunmaktadir. Fakat kazanlar kullaniminda ortaya ¢ikabilecek riskler igin gerekli tedbirler alinmadiginda ve bakimlarin
yapilmadigr durumlarda, yiiksek basing ve yiiksek sicaklik etkisi ile calisan bir mekanizmasi olmasi sebebi ile yiiksek risk
bulundurmaktadir. Bu da kazanlarin dezavantaji olarak sayilabilmektedir.

Kazanlarin kullanilminda genel olarak kullanim ve kontrol bilincinin diigiik oldugu kanisina varilmistir. Sadece son 2 yil i¢erisinde
kazan patlamasi sebebi ile olusturulan kayitlara bakildiginda sonucu ¢alisanlarin hayatina mal olan veya kalict hasar birakan birgok is
kazas1 goriilmiistiir.

Buharli pisirme kazani i¢in 5x5 matris metodu ile risk analizi yapilmistir. Analiz sonucunda risk skrounun oldukga yiiksek oldugu
ve ig glivenligi uzmaninin tecriibesi ve dikkati risk skorunun dogru belirlenmesi agisindan ¢ok 6nemli oldugu tespit edilmistir.

Bu sebeple “’Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi®> Ek-III Tablo 1. de basingl ekipmanlarin
bir pargasi olan risk analizleri ve standartlardina bagl olarak aksi belirtilmedigi siirece senede minimum 1 kere periyodik bakiminin
yapilmasi, uygunsuzluk bulundugu takdirde bu durum giderilene kadar takibinin saglanmasi ve kullanima kapatilmasi gerekmektedir.

Kazan operatorleri igin olugabilecek riskler giderilmelidir ve periyodik bakimlar diizenli olarak yapilmalidir. Bu dnleyici-diizeltici
faaliyetlerin devamliliginin saglanmasi ve risklerin 6ncelikle azaltilip daha sonra ortadan kalkmasini saglama amaci ile risk degerlerine
bagli olarak tesislerde Is saglig1 ve giivenligi uzmam bulundurulmalidir. iISG uzman isveren ile es zamanli olarak ¢aligmalidir. isverenin
kontrolleri periyodik olarak yaptirma zorunlulugu bulunmaktadir.
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