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Oz

Bu ¢aligmada, kanola ekimi yapilan tarim alanlarinda ii¢ farkli model bicerddverlerle yapilan hasat isleminde (ii¢ farkl: ilerleme hizi,
ii¢ farkli bator devri, en uygun dolap konumu ve yiiksekligi, fan devri (600 d/d) ve diger makine ayarlar1 yapilarak) dovme {initesinde
olusan (kirik dane —saglam dane- zedelenmis dane ve yabanci maddeler) dane kayip miktarlarmin tespiti amaglanmigtir. Calisma
parametreleri ile yapilan 6l¢iimlerde; ilerleme hizi ve bator devri degistirilerek yapilan denemede; ilerleme hizi 4,5 km/h , batér devri
700d/d , fan devri 600 d/d ,dolap konumu 6nde ve yukarida (en az 1200 mm ne fazla 1450 mm yiikseklikte), sarsak ilaveleri tamamen

kapatilarak balik sirt1 levhalar sokiilerek, elekler ise alt-iist elek tamamen kapali konumda iken saglam tane — kirik ve zedelenmis tane
sap orani ve dane/sap oranlarinin en az oldugu saptanmstir.

Anahtar Kelimeler: Kirklareli, bigerdover, kanola, dane-sap orani, dane kaybi.

Determining the Cracked Grain, Solid Grain, Damaged Grain and
Grain — Straw Ratios in Threshing Drum Mechanism During
Rapeseed Harvest

Abstract

The purpose of this study is to determine the amount of crop losses occurring in the threshing unit (cracked grain-solid grain-damaged
grain and foreign materials) during harvesting in agricultural fields planting rapeseed, with three different types of combine harvesters
(three different progress speed, three different threshing drums, most suitable cabinet position and height, fan speed (600 t/m) and other
machine adjustments done). With the measurements made with the working parameters; during the trial made by changing the progress
speed and threshing drum; it has been observed that solid grain-cracked and damaged grain straw ratio and grain-straw ratio were the
lowest when progress speed was 4,5 km/h, threshing drum speed was 700t/m, fan speed was 600 t/m, cabinet position was in front and
up (minimum 1200 mm, maximum 1450 mm in height), separating mechanism extension fully closed, fish back plates removed and
lower-upper sieves fully closed.

Keywords: Kirklareli, combine harvester, rapeseed, grain-straw ratio, crop losses.
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1. Giris

Kanola iilkemizde son yillarda gerekli destegin verilmis
olmasima ragmen son derece ihmal edilmis bir bitkidir. Bugiin
tahil iretimi yapilan her yerde yetistirilebilecegi g6z Oniine
alindiginda yag acigimizi kapatmada oOnemli alternatif yag
bitkilerinden birisidir. Bilindigi gibi bir¢ok yag bitkisi bagsta
aycicegi olmak iizere yazlik olarak ekilmesine karsin, kanolanin
kislik ve yazlik gesitlerinin olmasiyla yazlik ve kislik olarak
ekilebilmesi, kislik ekildiginde Haziran ayinda yag ve yem
fabrikalarimin hammadde sikintis1 ¢ektigi, hammadde fiyatlarinin
arz noksanligindan spekiilatif olarak c¢ok yiikseldigi bir devrede
hammadde saglayarak atil kapasitede calisan yag ve yem
fabrikalarinin tam kapasite ile ¢alismalarina olanak saglamakta,
hasat devrinin diger yag bitkilerine gore 1-2 ay erken gelmesi, atil
kapasitedeki yag ve yem fabrikalarina hammadde saglayarak
calisma kapasitelerinin yiikselmesine olanak vermektedir [1,2]

Tiirkiye’deki bitkisel yag sanayinin tohum isleme kapasitesi
4.5 milyon ton/yil olmasina ragmen kapasite kullanim oram1 %
50’nin altindadir. Bunun en o6nemli nedeni, yagli tohumlu
bitkilerin yurti¢i liretimlerinin talebi karsilayamayacak diizeyde
yetersiz olmasidir. Uretimi yapilan tiim yagl tohumlu bitkiler
(aygicegi, kanola, soya, pamuk vd.) iilke ihtiyacinin ancak % 50-
60’11 karsilamakta, geriye kalan miktar ise dogal olarak ithal
edilmektedir[2].

Diger yag bitkilerine gore farkli birtakim {istiin 6zelliklere
sahip olan kanola, Tiirkiye’ de diger yag bitkilerinin yetisme
mevsimi ve bolgesi disinda yetistigi i¢in biiyiik avantaja sahiptir.
Yazlik ve kislik varyetelerinin bulunmasi, birim alandan yiiksek
verim saglanmasi ve tohumlarinda yag oraninin yiiksek olmasi,
ekiminden hasadina kadar biitiin yetistirme tekniginin
mekanizasyona uygun olmasi istiin bir yag bitkisi oldugunu
gostermektedir [2,3].

Hasat asamasinda meydana gelen bu kayiplar dogrudan
iireticinin gelirinin azalmasina neden olmaktadir Bu etkilere bagl
olarak meydana gelen kayip orani degisebilmektedir. Bu nedenle
dane kayiplarint azaltmak igin bigerdoveri uygun ¢alisma
kosullarinda ¢alistirmak esastir. Bazi kosullar altinda dane
kayiplart %20 kadar olabilmektedir. Her {iriin ig¢in uygun
bicerdover ayar1 yapilarak, dane kayiplarini %3-4 arasinda
tutulmast ile tiretimi %3-10 oraninda artirmak miimkiindiir [4].

2.2 Arastirmada Kullanilan Bitkisel Materyal

Calismada; Brassica Napus L. tiiriine ait Elvis ¢esidi kiglik
kanola bitkisel materyal olarak kullanilmigtir. Elvis ¢esidi;
gelismesi hizli, saglam kok ve sap yapisina sahip, soguga karsi
dayanikli, yiiksek yag orani (%40-45) hektolitre agirligi
yiiksek, 00 erusik asit seviyesi sifir olan kislik bir kanola
¢esididir [7].

Kanola ekimi, yonca ekim makinesi gibi kiigiik tohumlar1
ekebilen mekanik (sanzimanli) ya da pnomatik mibzerlerle
yapilabilir. Ureticiler gelismis hassas ekim makinelerini
kullanarak, sira arasi, sira {izeri ve ekim derinligini kolaylikla
ayarlayabilirler. Bu tip gelismis ekim makineleri ile ekimde bir
dekara kullanilan tohum miktarindan Onemli tasarruf
saglanmakta, bir dekara 400 gram yeterli olmaktadir ve
diizgiin bir ¢ikis elde edilmektedir. Kanola ekiminde sira arasi
mesafe 17-30 cm ve sira lizerindeki bitkiler arasindaki mesafe
ise toprak verimliligi ve yagis durumuna bagli olarak 4-6 cm
arasinda olabilir. Ekim derinligi 1.5 cm civarinda olmalidir.
Asirt sik ve derin ekimden kagmilmalidir. Derin ekimde
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Tarimsal mekanizasyon uygulamalari ile iligkili olarak bu
etkenlerin en 6nemlilerinden birisi, hasat sirasinda olusan dane
kayiplaridir. Dane kayiplarinin  baglica nedenleri; hasatta
kullanilan bigerddverlerin kosullara uygun olarak ayarlanmamasi,
yiiksek ilerleme hizi ile hasat, hasadin gecikmesi ve hasatta
eskimis bigerdéver kullanimi seklinde 6zetlenebilir [5].

Kanola hasadi bigerdéverlerle yapilmakta ve kisa zamanda
irin ambarlara depolanmakta veya satisa cikarilmaktadir.
Bicerdover ile hasat da, hasat ve harman islemi birlikte
yapilmaktadir. Bu nedenle bigerddverin ayarlari hasat ve harman
acisindan tane kayiplarini azaltmak icin ¢ok Onemlidir. Tane
kayiplarinin en fazla oldugu arizali, engebeli arazilerde kullanilan
bicerddverlerin 6n tabla, diizenek ayarlari ¢ok iyi yapilmali, tane
dokiimii asgari seviyede tutulmalidir. Ulkemizde iiretimi her giin
gittikge artan kanola tariminda en biiyilk sorun hasat
mekanizasyonudur. Uriiniin ekiminden hasat asamasina kadar alet
—makinelerin yanlis kullanimindan kaynakli %5- 15 oraninda
kayip s6z konusudur [6]. Bu kayip iireticiye ve iilke ekonomisine
biiyiik maddi zarar vermektedir.

Bu aragtirma kapsaminda, kanola ekimi yapilan tarim
alanlarinda i¢ farkli model bicerddverlerle yapilan hasat
isleminde (ii¢ farkli ilerleme hizi, {i¢ farkli bator devri, en uygun
dolap konumu ve yiiksekligi, fan devri (600 d/d) ve diger makine
ayarlar1 yapilarak) harmanlama iinitesinde olusan (kirik dane —
saglam dane- zedelenmis dane ve yabanci maddeler) dane kayip
miktarlarinin tespiti amaglanmaistir.

2. Materyal ve Yontem

Bu arastirma Kirklareli Ilinin merkez Uriinlii k&yiinde
yiriitiilmiistiir. Aragtirmanin ana materyalini kanola bitkisi,
bigerd6ver ve kanola hasat tablasi1 olusturmaktadir.

2.1 Deneme Yerinin Toprak Ozellikleri

Calismanin yiriitildigi deneme alaninin 0-30 cm toprak
katmanindan alinan toprak Ornekleri toprak laboratuarinda
incelenerek deneme alanimin fiziksel ve kimyasal oOzellikleri
ortaya konmustur. Deneme alanina ait topragin fiziksel ve
kimyasal ozellikleri; topragin pH degeri hafif alkali, organik
madde igerigi ¢ok az, tuz diizeyi bakimindan tuzsuz sinifa
girmektedir. Toprak biinyesi ise kumlu-killi tinli olarak
belirlenmistir.

¢ikiglar miitecanis olmaz, geg¢ kalir ve kisa iyice gelismeden
gireceginden zarar goriir. Sik ekim i¢inde ayni zayif gelisme
s6z konusudur. Zayif kok yapisina sahip kanola bitkileri kis
soguklarindan 6nemli dl¢iide zarar gormektedir. Baz1 gevsek
yapidaki topraklarda ekimden sonra merdane gegirilirse ¢ikis
iyi olmaktadir [8].

2.3 Arastirmada Kullanilan Bicerdoverler

Modern tarimda nasil traktdr tarimin vazgegilmez bir
parcas1 ise bicerdoverde traktor gibi tarimin vazgegilmez
zorunlu bir ekipmamidir. Hasat ve harmanlama, tarimsal
islemlerin bitki tiretimi ile ilgili kisminda, kullanilma amacina
bagli olarak, olgunluk devresine ulagmis iirtinlerin bulundugu
alanlardan bitkinin 6zelligine bagli olarak herhangi bir
yontemle c¢ikarilarak toplanmasi, harmanlamasi ve kismen
siiflandirilmasi islemini kapsamaktadir [9,10].

Bigerdoverler; hasat olgunluguna gelmis bazi iriinlerin
hasat, harman, ayirma ve temizleme islemlerini ayn1 zamanda
seri olarak yapabilen, gliniimiiziin en gelismis liniversal hasat
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harman makineleridir. Aragtirmada kullanilan eski- yeni
bicerdoverlerle kanola hasadinda; bugday hasadi yapan
bicerdover tablasi kullanilmisti. Kanola aparatli (hasat
tablas1) bicerdover modelinde ise firmanin orijinal aparati
olmayan, o6zel bir firma tarafindan bigerdoverin tabla
genisligine gore yapilmis kanola hasat tablasi kullanilarak

hasat yapilmistir. Caligmada kullanilan tim bigerdéverler T
tipi standart kendi yiiriir bigerddverler sinifina girmektedir.
Bilindigi lizere bu tip bigerdoverler harmanlama diizeneginin
ilerleme yoniine gore dik konumda olmasi nedeni ile bu
sekilde adlandirilmaktadir [7]. Arastirmada kullanilan
bigerddverlerin teknik 6zellikleri Cizelge 1.’de verilmistir.

Cizelge 1. Calismada Kullanilan Bicerdoverlerin Teknik Ozellikleri

KANOLA

YENI TiP TABLA ESKI TiP BICER
TEKNIiK OZELLIiKLER BICERDOVER APARATLI (1985 MODEL)

(2005 MODEL) BICERDOVER

(2006 MODEL)
Bigme Genigligi (mm) 5460 5180 4250
Dolap Cap1 (mm) 1100
Dolap Devri (d/d) 12 -37
Bator Capi (mm) 600 606 610
Bator Genisligi (mm) 1700 1300 1040
Bator Devri (d/d) 395- 1150 500 — 1100
Bator Tipi Pervazli Pervazl Pervazli
Kontrbator Alam (m?) 0.86 0.60
Bator-Kontrbator (Lama Sayist) 14 14 8§—14
Sarsak Sayist (adet) 6 5 4
Sarsak Devri (d /d) 150
Toplam Sarsak Alani (m?) 7.48 5 3.77
Toplam Elek Alani (m?) 5.80 4.32 2.85
Vantilator Devri (d/d) 350- 1000 400- 1000 325 -1000
Vantilator Tipi Radyal Radyal Radyal
Dane Deposu Kapasitesi (litre) 8600 6000 3000
Bosaltma Helezon Tipi Hidrolik tip katlanabilir Hidrolik tip katlanabilir Hidrolik tip
katlanabilir
Motor Giicii (BG) 300 207 115
2.4 Yontem

Calisma, Kirklareli {li merkez iiriinlii koyii 50 da cifti
tarlasinda olusturulan deneme alaninda elde edilen kanola
bitkileri  kullanilarak  gergeklestirilmistir.  Arastirmada,
denemeye alinan kendi yiiriir bigerdéverlerde dovme {initesinde
olusan dane kayiplart (kirtk dane —saglam dane- zedelenmis
dane ve yabanci maddeler) olgiilmiistir. Kanola hasadinda
bicerdoverde tabla-dolap ve konumu ve devri, en uygun elek
ayarlar1 da belirlenerek hasatta dane kaybinin en aza
indirilmesine yonelik makine ayarlari; ayrica kanola aparati
kullanilan bigerdoverle, kanola aparati kullanilmayan eski ve
yeni model bigerdoverlerde en uygun makine ayarlar1 yapilarak
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dane kayip oranlart belirlenmistir. Calisma esnasinda segilen
paremetreler Cizelge 2’de verilmistir.

Denemeler sirasinda bigerdover normal ¢aligsmasini
stirdiiriirken, ayr1 ayar kademeleri i¢in dane deposu girisinden,
her seferinde miimkiin oldugunca 50 gr’lik 3 tekrarli 6rnekler
almmistir. Bu 50 gr’lik ornekler i¢indeki dolu, kirik dane,
zedelenmis dane ve yabanci maddeler ayrilarak, tartilmistir.
Bulunan degerlerin ortalamalari alinarak her ayar kademesi igin
harmanlama kayiplart saptanmustir[9].
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Cizelge 2.Calisma Esnasinda Secilen Paremetreler

Paremetreler Hiz Kademesi Paremetre Devir Kademesi Paremetre K;:iee‘::.esi
3.5 600 600
Makine Ilerleme Hiz1 km/h 4.5 | Bator Devri (d/d) 700 Fan Devri 600
5.5 800 (@9 600
Bator-Kontrbatdr A¢ikligt Bator —Kontrabatdr agiklik kademesi ise en iist seviyede
Dolap Konumu Dolap 6nde ve yukarida
3.5 km/h 28 d/d Yeni Model ve 3.5 km/h 25d/d
Dolap Eski Model Kanola Aparatl
Devri bicerdoverde 4.5 km/h 36 d/d Bicerdover 4.5 km/h 33 d/d
S5kmh | 44dq | Modellerinde 5.5 km/h 40 d/d
Dolap Yiiksekligi 1200 mm — 1450 mm arasinda
Dolap Parmaklarinin Yonii Helezona dogru
Elevatér Zinciri Normalden biraz gevsek konumda
Sarsaklar Sarsak ilaveleri kapatilarak, baliksirt1 levhalar sokiilerek
Sap Tutma Perdesi En asag1 konumda
Elek Konumu Alt ve iist elek tamamen kapali konumda
2.5 Kirik Tane Oram
Kirk tane kaybi; tam olarak ya da kismen hasarlt harmanlanmamig  kisimlardan elde edilen tanelerden

tanelerden; harmanlanmamis tane kaybi, harman makinesinin

¢ikis agzindan alinan  Orneklerdeki  kavuzlu  tane,
KTO= (Okt /Ot) x100 )
Burada;

2.6 Sap /Dane Oram

Birim alan basina agirlik olarak ifade edilen iiriin verimi
ve sap verimi arasindaki ortalama orandir. Esitlik 2 ‘de
hesaplanmistir [15].

Birim Alan Basina Sap Agirligt

Sap/Dane Oranm1 (K) =
()

Birim Alan Basina Dane Agirligi

3. Arastirma Sonuclari

Caligmanin bu bolimiinde; yontem kisminda belirtilen
Ol¢tim yontemleri ve bagintilara gore; 50 da alanda 3 farkh
bicerddverde yapilan saha ¢aligsmasinda hasat esnasinda dovme
iinitesinde olusan harman kayiplarina (saglam tane — kirik ve
zedelenmis tane -yabanci madde ve sap orani ve dane/sap) yer
verilmigtir. Caligmada 2010 yilinda yapilan denemeler
sonucunda; hasat kayiplar1 degerlendirilmis, hasat olgunluguna
gelmis  kanola  bitkisinin  karakteristik  6zelliklerinin
belirlenmesi ortalama degerler alinarak saptanmustir.
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olusmaktadir. KTO esitlik 1’de hesaplanmistir [9,11,12,13,14].

KTO : Kiurik tane orani, %
Okt : Ornekteki kirik tane miktari, g
Ot : Ornekteki toplam tane miktar1, g

3.1 Saglam Tane — Kirik ve Zedelenmis Tane -Yabanci
madde ve Sap Orani

Ug farkl1 bigerdéver modelinde; 3.5 km/h ilerleme hiz1 600
d/d bator devrinde, 4.5 km/h ilerleme hizi 700 d/d bator
devrinde, 5.5 km/h ilerleme hiz1 800 d/d bator devrinde yapilan
denemede bigerddverlerin deposundan alinan drneklerdeki tane
oranlar1 dagilimi; eski model bigerddver igin 3.5 km/h ilerleme
hizi1 tane oranlari Sekil 1°de, 4.5 km/h ilerleme hizi tane oranlari
Sekil 2°de, 5.5 km/h ilerleme hiz1 tane oranlar1 Sekil 3’te, yeni
model bigerddver i¢in 3.5 km/h ilerleme hizi tane oranlar1 Sekil
4’te, 4.5 km/h ilerleme hiz1 tane oranlar1 Sekil 5’te, 5.5 km/h
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ilerleme hiz1 tane oranlar1 Sekil 6’da, kanola tabla takili model 4.5 km/h ilerleme hiz1 tane oranlar1 Sekil 8’de ve 5.5 km/h
bigerdover i¢in 3.5 km/h ilerleme hizi tane oranlar1 Sekil 7°de, ilerleme hiz1 tane oranlari ise Sekil 9°da verilmistir.

Sap Oram i 2,22
Yabanci 3,14
Madde

Kirik ve 6.17
Zedelenmi - ’

sTane

Saglam
Tane

Sekil 1. Eski Model Bigerdoverde 3.5 km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlart

Sekil 1’e baktigimizda 3.5 km /h ilerleme hizi 600 d/d zedelenmis tane orani % 6.17, yabanct madde % 3.14 oran1 ve
bator devrinde ise saglam dane oranmi % 88.47, kirllmis ve sap orani ise % 2.22 olarak saptanmustir.

Sap Orani i 1,65

Yabanci Madde I 2,576

Kirik ve
ZedelenmisTane . CHE

Sekil 2. Eski Model Bigerdoverde 4.5 km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar

Sekil 2 incelendiginde; 4.5 km/h ilerleme hizinda 700 d/d yabancit madde %2.58 orani ve sap orani ise % 1.65 olarak
bator devrinde, ayni ayar kademesinde saglam dane orani % saptanmugtir.
91.08, kirilmis ve zedelenmis tane orani en fazla ile % 4.70,
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Sap Oram 3,09

Yabanci Madde . 5,23

Kirik ve ZedelenmisTane - 7,16

Saglam Tane

Sekil 3. Eski Model Bicerdoverde 5.5km/h llerleme Hizinda Tane Oranlart

Sekil 3 incelendiginde; 5.5 km/h ilerleme hizi ve 800 d/d % 7.16, yabanct madde oran1 % 5.23 ve sap orant ise %
batdr devrinde, ayni1 ayar kademesinde saglam dane orani ise 3.09 olarak tespit edilmistir.
%84.52, kirtlmis ve zedelenmis tane orant ise

Sap Oranmi 1,74
Yabanci Madde I 1,69

Kirik ve ZedelenmisTane I 2,42

Saglam Tane

Sekil 4. Yeni Model Bicerdéverde 3.5km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar

Sekil 4’e baktigimizda 3.5 km /h ilerleme hiz1 600 d/d zedelenmis tane orani % 2.42, yabanct madde % 1.69 orani
batdr devrinde saglam dane orami % 94.16, kirilnus ve ve sap orani ise % 1.74 olarak saptanmustir.
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Sap Oram 1,11
Yabanci Madde § 0,99

Kirik ve ZedelenmisTane I 1,22

Saglam Tane

Sekil 5. Yeni Model Bicerdoverde 4.5km/h [lerleme Hizinda Tane Oranlari

Sekil 5’e baktigimizda; 4.5 km/h ilerleme hizinda 700 d/d madde %0.99 orani ve sap orant ise % 1.11 olarak
batdr devrinde, ayn1 ayar kademesinde saglam dane oram1 % saptanmistir.
96.70, kirilmis ve zedelenmis tane oranit % 1.22, yabanci

Sap Orani i 1,38

Yabanci Madde I 1,33

Kirik ve ZedelenmisTane I 2,81

Sekil 6. Yeni Model Bicerdiverde 5.5km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar

Sekil 6 incelendiginde; 5.5 km/h ilerleme hizi ve 800 d/d zedelenmis tane orani ise % 2.81, yabanct madde orant % 1.33
batdr devrinde saglam dane orami ise % 94.47, kirillmis ve ve sap orani ise % 1.38 olarak tespit edilmistir.
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Sap Oram

Yabanci Madde

Kirik ve ZedelenmisTane

Saglam Tane

i 1,43

I 1,14

I 1,28

—

Sekil 7. Kanola Tablali Model Bicerdéverde 3.5km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar:

Sekil 7’yi incelendigimizde; 3.5 km /h ilerleme hiz1 600
d/d batér devrinde saglam dane oran1 % 96.14, kirtlmis ve

zedelenmis tane orant % 1.28, yabanct madde % 1.14 orant

ve sap orant ise % 1.43 olarak saptanmistir.

Sap Oram

Yabanci Madde

0,90

0,60

Kirik ve ZedelenmisTane I 1,13

Sekil 8. Kanola Tablali Model Bicerdéverde 4.5km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar:

Sekil 8’e baktigimizda; 4.5 km/h ilerleme hizinda 700 d/d
batdr devrinde, ayni ayar kademesinde saglam dane orani %
97.37 ile kirllmig ve zedelenmis tane oran1 % 1.13, yabanci
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madde %0.60 orani ve sap orani ise
saptanmuigtir.

%

0.90 olarak
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Sap Orani i 1,31
Yabanci Madde I 1,02

Kirik ve ZedelenmisTane I 3,27

Sekil 9 Kanola Tablali Model Bicerdoverde 5.5km/h Ilerleme Hizinda Tane Oranlar:

Sekil 9’da gosterildigi gibi 5.5 km/h ilerleme hizi ve 800
d/d batér devrinde saglam dane orani ise % 94.39 kirilmig ve
zedelenmis tane orani ise % 3.27, yabanci madde oran1 % 1.02
ve sap orani ise % 1.31 olarak dl¢lilmiistiir.

Denemelerin  yapildigi ayar kademesinde i model
bigerdoverde; en ¢ok kirillma ve zedelenme orani 5.5 km/h
ilerleme hizinda ve 800 d/d bator devrinde, en az kirilma ve
zedelenme orant ise 4.5 km/h ilerleme hizi1 ve 700 d/d bator
devrinde saptanmustir.

3.2 Dane / Sap Oram

Bicerdover modellerinde farkli ilerleme hizlarinda
dane/sap oranlari tespit edilmistir. Alinan 6rneklerden saptanan
dane/sap orami ise Sekil 10°da verilmistir. Sekil 10’u
inceledigimizde dane/ sap orani 4.5 km/h ilerleme hiz1 700 d/d
bator devrinde 1.65, 3.5 km/h ilerleme hizi 600d/d batér
devrinde 2.22 ve 5.5 ilerleme hizi 800d/d batdr devrinde ise
3.09 olarak saptanmugtur.

3,50
3,00
2,50
2,00
1,50
1,00
0,50

M Dane/Sap Orani

0,00

3.5km/h 4.5km/h

5.5km/h

Sekil 10. Eski Model Bigerdoverde Dane/Sap Oranlari

Yeni model bigerdéverde batdr —kontrbatdr agikligi en ist
seviyede, farkli ilerleme hizlarinda bigerdéverin deposundan
alman orneklerden saptanan dane/sap orani ise Sekil 11°de
verilmistir. Sekil 11’i inceledigimizde dane/ sap orami 4.5
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km/h ilerleme hizi 700 d/d bator devrinde 1.11, 3.5 km/h
ilerleme hiz1 600 d/d batdr devrinde 1.74 ve 5.5 ilerleme hizi
800 d/d batdr devrinde ise 1.38 olarak saptanmustir.
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H Dane/Sap Orani

Sekil 11. Yeni Model Bigerdoverde Dane/Sap Oranlari

Kanola hasat tablasi olan bigerdéverde batér —kontrbator
acikligi en iist seviyede, farkli ilerleme hizlarinda bigerddverin
deposundan alinan orneklerden saptanan dane/sap orani ise
Sekil 12°de verilmistir. Sekil 12’yi inceledigimizde dane/ sap

oran1 4.5 km/h ilerleme hiz1 700 d/d bat6ér devrinde 0.90, 3.5
km/h ilerleme hizi 600d/d bator devrinde 1.43 ve 5.5 km/h
ilerleme hizi 800 d/d batdor devrinde ise 1.31 olarak
belirlenmistir.
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Sekil 12. Kanola Hasat Tablas1 Olan Bigerdéverde Olusan Dane/Sap Oranlart

4. Sonug ve Oneriler

Kanola hasat ve harmani iilkemizin bir¢ok yoresinde
bicerdoverlerle yapilmakta ve kisa zamanda {irlin ambarlara
depolanmakta veya satisa ¢ikarilmaktadir. Bigerddver ile hasat da,
hasat ve harman islemi birlikte yapilmaktadir. Bu nedenle
bigerdoverin ayarlar1 hasat ve harman agisindan tane kayiplarini
azaltmak i¢in ¢ok dnemlidir[7].

Kanola hasadinda tohumunun c¢ok ufak olmasi sebebiyle
uygun makine ayarlar1 yapildiginda (makine hizi, batoér devri,
batdr-kontrbator aciklik ayari, dolap konumu ve hizi, fan devri,

www.ejosat.com [ISSN:2148-2683

eleklerin konumu gibi ) ve kanola hasat tablasinin kullanilmasi
ile tane kay1p oranini makul diizeye diisiirebiliriz.

Yapilan 6l¢iimlerde; ilerleme hizi ve bator devri degistirilerek
yapilan denemede; ilerleme hiz1 4,5 km/h , bator devri 700d/d ,
fan devri 600 d/d ,dolap konumu 6nde ve yukarida (en az 1200
mm  ne fazla 1450 mm yikseklikte), dolap parmakliklar:
helezona dogru , hizi ise makine ilerleme hizindan biraz daha az
olacak sekilde, elevatdr zinciri normalden biraz daha gevsek, sap
tutma perdesi en asagi durumda, sarsak ilaveleri tamamen
kapatilarak balik sirt1 levhalar sokiilerek, elekler ise alt-iist elek
tamamen kapali konumda iken saglam tane — kirik ve zedelenmis
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tane -yabanct madde ve sap orani ve dane/sap oranlarinin en az
oldugu saptanmustir.
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